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Description

Date
Dessiné par Vérifié par Approuvé par

Cassage des arrêtes vives

Ch 0.2 x 45° ou R0.2

R86,5

1
4
0

1

0

140

4

5

°

3

6
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5

°
R14

1

3

0

2 X n12

1

8

2

2

,

5

5 X 45°

4
5

7

Nota Annodisaiton

Anodisation dure suivant spécification IFREMER 31ST01 D

Pour rappel :

- épaisseur de l'anodisation dure : 50 

+0

+15 µm

- durée du colmatage : à ajuster en fonction des caractéristiques de la pièce

- prise de pièce (désignation de la zone ou du moyen de préhension à 

repérer sur le plan)

- masquage (désignation des surfaces à épargner à repérer sur le plan)

 

ATTENTION

Ce plan fait état des dimensions de la pièce finie (après anodisation dure).

Il convient donc de tenir compte de la protection dans la définition des cotes

d'usinage (gonflement demi-épaisseur)
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Avant traitement
Après traitement

Limite d'usinage

Cote de la pièce
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Contrôles non destructifs à

réaliser sur 100 % des soudures

Type Niveau d'acceptation

Contrôle visuel

Ressuage

Référence

NF EN ISO 23277

Méthodologie selon

NF EN ISO 3452-1

NF EN ISO 10042 Niveau B

Niveau 2X

NOTA SOUDURE :

Soudure continue et étanche 0.7 x Ep. mini 

8
0

Bande Nitrile sh 80 ep.3 

a coller (SIKAFLEX 252)

8
0

20

20

10 X 45°

125

7,5

R30

4

4

4

4

4
5
,
5

67,5

40 X 45°

5 X 45°

5 X 45°

TOLE 1

TOLE 2

TOLE 3

100

20 X 45°

_

_
_

BON POUR FABRICATION
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PROFIL TOLE POUR DECOUPE LASER


